
7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

А А

Б Б

УВОЛЬНЯТЬ
ЖЕЛОБ

С С

ОПЕРАТОРЫ
КОНСОЛЬД Д

Э ИЗМЕЛЬЧИТЕЛЬ

КАМЕРА
Э

РОЛЛЕРБОКС

Ф Ф

ПОДАЮЩИЙ ЖЕЛОБ

г г

ЧАС ДОКУМЕНТ
СЛУЧАЙ

ЧАС

Дж Дж

ЗАЩИТА ШКИВА
К К

КАПОТ

л л

М М

Н АККУМУЛЯТОРНЫЙ ЯЩИК Н

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ БАК

БЛИЖНИЙ ПУТЬ
п п

ТОПЛИВНЫЙ БАК

вопрос вопрос

ДОПУСКИ:
ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ: ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА ДЕБУР И
РАЗРЫВ РЕЗКИЙДОПУСКИ
КРАЯ

ОФСАЙД ТРЕК
НАРИСОВАНО

ЧК'Д

APPV’D

БГГ 12.13.06 ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 0,025 мм 

ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 ммБГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:

р

ПЛАТФОРМА ОПЕРАТОРА ГринМех ООО
БЕЗОПАСНАЯ ПУТЬ 1928 ГОДА

Индустриальный парк The 
Mill Kings Coughton
Альчестер
Варкс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0

МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:10 ЛИСТ 1 ИЗ 1
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4НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

А А26 14

НОМЕР

1
2
3
4
5

КОЛ-
ВООПИСАНИЕ

Б 24 Б35 ST1928-4-1
СМ170-4-71
СМ170-4-14А
STARLOCK
СМ170-4-171А

ПОДАЮЩИЙ ЖЕЛОБ
ЗАДНЯЯ ЗАСЛОНКА

ПЕТЛЯ ШТИФТ
КРЕПЕЖ STARLOCK 12 ММ

ШАРНИРНЫЙ БКТ В СБОРЕ

1

1

1
1
1

С С
1 6 91280АТ M12 X 80 ДЛИННАЯ РЕЗЬБА 2

23 7
8
9
10
11
12
13

C203120
СМ170-4-59
C170427
СМ170-4-79
91201П
C1704101
90802

ВОЛОКОННЫЙ ФРИКЦИОННЫЙ ДИСК 
ЗАЖИМНАЯ ПЛАСТИНА

БАР БЕЗОПАСНОСТИ
БОКОВАЯ ПЛАСТИНА

M12 ОБЫЧНАЯ ГАЙКА
ОЙЛ-ЛАЙТ БУШ

ОБЫЧНАЯ ШАЙБА

4
21

2
4

28

2 23

Д Д25

14 60825 БОЛТ С КНОПОЧНОЙ ГОЛОВКОЙ
Э Э32 15

16
90801
90803

НЕЙЛОК ГАЙКА
ПРОВОЛОЧНАЯ ГУБКА

4 17 C170477 РАБОЧИЙ стержень

2

3
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

СМ170-4-78
СМ170-4-78Л
91602
91601
91601Т
91202
81240
91201
СМ170-4-19
СМ170-4-56
910170
91001
91002
ST1928-4-47A

РУЧКА РАЗБЛОКИРОВКИ
РУЧКА РАЗБЛОКИРОВКИ

ОБЫЧНАЯ ШАЙБА
НЕЙЛОК ГАЙКА
ПОЛОВИНА ГАЙКИОБЫЧНАЯ ШАЙБА

ВИНТ С ПОКУПНОЙ ГОЛОВКОЙ
НЕЙЛОК ГАЙКА

ЗАЩЕЛКА ЗАСЛОНКИ
ЗАДЕРЖКА ЗАЩИТЫ

БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ  

 ШАЙБА
КАБЕЛЬ БКТ

1
1
6
22
2

1

1

1
1

Ф Ф

г 7 г

8

Ч
А
С

ЧАС11
11

7 32
33
34
35

C170409
C170107
C170107/1
STC1928129

ДЕЛО ДЛЯ ДОКУМЕНТОВ

РАБОЧИЙ КАБЕЛЬ
ШПИННЫЙ ШТИФТ

ШТОРА В СБОРЕ

1
1
2
1
1

1
2
1

Д
ж

Дж

6

К К
19

31

л л
5

17

М М15 13 15

14 15

Н Н34

14 33
16

п п18
29

30

вопрос воп
рос

9
20 20 21

ДОПУСКИ:ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 ммУГЛОВОЙ: 0,25ЗАКАНЧИВАТЬ:ИМЯПОДПИСЬДАТА ДЕБУР И РЕЗКИЙДОПУСК
ИКРАЯ

РАЗРЫВНАРИСОВАНОЧК'ДAPPV’D
БГГ 24.03.06 ОБРАБОТАННЫ

Е ДЕТАЛИ - +/- 
0,025 мм 
ИЗГОТОВЛЕНН
ЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 
1,0 мм

30 28 12 22 20 БГГ
МАТЕРИАЛ:ЗАГОЛОВОК:р ГринМех ST1928-4 

ВЗРЫВАЛСЯПРОСМОТРЕТ
Ь 
ПОДАЮЩИЙ 
ЖЕЛОБ

ООО27 10 Индустриальный парк The Mill Kings CoughtonАльчестерВаркс B49 5QG НОМЕР 
ЧЕРТЕЖА.

А0МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРДДАТА Тел.: 01789 400044.МАССА:
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:10ЛИС

Т 1 
ИЗ 2

КОД

ОБЫЧНАЯ
НЕЙЛОК ГАЙКА

1

2

113

6

1

2



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

А А

35

Б Б

2
С 1 С

Д Д

9

Э Э

19
10

Ф Ф

31
33

г 27 г

5

ЧАС ЧАС

Дж Дж

8
К К

л л

М М

32

Н Н

44
3

п п

вопрос 9 вопрос

ДОПУСКИ:
ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ: ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА ДЕБУР И
РАЗРЫВ РЕЗКИЙДОПУСКИ
КРАЯНАРИСОВАНО

ЧК'Д

APPV’D

БГГ 24.03.06 ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 0,025 мм 

ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 ммБГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:

р

ГринМех ST1928-4 ВЗРЫВАЛСЯ
ПРОСМОТРЕТЬ ПОДАЮЩИЙ ЖЕЛОБ

ООО

Индустриальный парк The 
Mill Kings Coughton
Альчестер
Варкс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0

МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:5 ЛИСТ 2 ИЗ 2



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

А А

Б Б

поз. 29 (4 шт.) ДОЛЖНЫ БЫТЬ УСТАНОВЛЕНЫ ДЛЯ 
ЦЕНТРАЛИЗАЦИИ ВЕРХНЕГО РОЛИКА.
ОНИ МОГУТ БЫТЬ НА ОДНОЙ ИЛИ ЛЮБОЙ 
СТОРОНЕ ПОВОРОТНОГО РЫЧАГА.
ПРОВЕРЬТЕ ЗАВОДСКУЮ ПОДГОТОВКУ ПЕРЕД СНЯТИЕМ

С С

1
Д

15 18 17
Д

16

22 22
12 13 13 23 26 9

Э Э

22 22

Ф Ф

10 11 НОМЕР25
1

КОД ОПИСАНИЕ КОЛ-
ВО.г ЕС1928-3

C180109
РОЛЛЕРБОКС

НИЖНИЙ РОЛИКОВЫЙ ПОДШИПНИК
1
1

г

2
3
4 EC1928105

81230
НИЖНИЙ РОЛИК

БОЛТ C/S HD
1
1

5 C170322 НИЖНЯЯ РОЛИКОВАЯ ШАЙБА 1
ЧАС 6 ЕС1928-3-11А НИЖНЯЯ ПЛАСТИНА ДВИГАТЕЛЯ 1 ЧАС

7
8
9
10

С200207/1
71240
ЕС1928-3-38А
91602

ДВИГАТЕЛЬ НИЖНЕГО РОЛИКА
КОЛПАЧКОВЫЙ ВИНТ

2
2
1
1

Дж 11 91603 ПРОВОЛОЧНАЯ ГУБКА 1 Дж

12
13

С170-3-45
N91630

Скользящая втулка
НЕЙЛОНОВАЯ ШАЙБА

3
6

ПОДРОБНОСТИ СБОРКИ СМ. НА РАЗРЕЗНОМ 
ЧЕРТЕЖЕ ПОВОРОТНОГО РЫЧАГА.

14 ЕС1928-3-28А ПОВОРОТНЫЙ РЫЧАГ В СБОР 
15
16
17
18
19

ЕС1928-3-15МК2
90802
90803
90825
91250

ВЕРХНЯЯ КРЫШКА
ПЛОСКАЯ ШАЙБА

ПРОВОЛОЧНАЯ ГУБКА
БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ

БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ 
ГОЛОВКОЙ

2
2
2

1

К К

8 24 23 20 C220325 Г16 19 21 C180119
ПОВОРОТНОГО РЫЧАГА
СТОПОРНЫЙ РЫЧАГ ПОВОРОТНО 

л

7 20 22
23
24
25
26
27
28
29

EC1928-3-67
91202
91203
916240
91201
81045CS
91002
91001

ПРОКЛАДКА 1 ММ
ПЛОСКАЯ ШАЙБА

ПРОВОЛОЧНАЯ ГУБКА
Болт М16 х 240

НЕЙЛОК ГАЙКА
БОЛТ C/S HD

ШАЙБА M10 B
НЕЙЛОК ГАЙКА

4

4

5
2
1
3

8
8

л

14
М М

5
21

Н Н

п 28 п

3 4
вопрос вопрос

29 28 2 27
ДОПУСКИ:

ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ: ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА ДЕБУР И
РАЗРЫВ РЕЗКИЙДОПУСКИ
КРАЯНАРИСОВАНО

ЧК'Д

APPV’D

БГГ 10.02.06 ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 0,025 мм 

ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 ммБГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:

р

ГринМех ООО РОЛЛЕРБОКС ВЗРЫВАЛСЯ
Индустриальный парк The 
Mill Kings Coughton
Альчестер
Варкс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0

МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:5 ЛИСТ 1 ИЗ 1

ШТИФТ ПОВОРОТНОГО ПЫЧАГА
ПЛОСКАЯ ШАЙБА

ПРУЖИНА ПОВОРОТНОГО РЫЧАГА

1



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 2
4

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

А А

Б Б

14 4 3

2

С С

Д Д

Э Э4

Ф Ф

12

г г
8

ЧАС ЧАС

Дж Дж
9 10

11
13

К К

л НОМЕР КОД

1
2
3

EC1928-3-28
EC1928113
C180114

ОПИСАНИЕ КОЛ-ВО. л

1 ПОВОРОТНЫЙ РЫЧАГ
МАСЛЯНЫЙ БУШ

МАСЛЯНЫЙ БУШ

11
1

5

М
4 GNS502 СМАЗОЧНЫЙ НИППЕЛ       2

7 6 М
5 EC1928107 СФЕРИЧЕСКИЙ  РОЛИКОВЫЙ 

ПОДШИПНИК

ВНУТРЕННИЙ

6
7

EC1928-3-421
EC1928-3-422

1
1

Н
8

9

10

ЕС1928117

C252120

C180351

1

1

1

ЗАЖИМ
ВНУТРЕННИЙ

Н

ЗАЖИМ
ВНЕШНИЙ

ЗАЖИМ

п
11

12

13

EC1523200

EC1928104

EC1928-3-80

1
1

Н
ВЕРХНИЙ РОЛИК
ВЕРХНИЙ РОЛИК

п

ПРОСТАВКА
14      ЕС1928-3-36А

СТОРОЖИТЬ
ПОВОРОТНЫЙ РЫЧАГ1

воп
рос

вопр
ос

ДОПУСКИ:ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 ммУГЛОВОЙ: 0,25
ЗАКАНЧИВАТЬ:ИМЯПОДПИСЬДАТА ДЕБУР И РЕЗКИЙДОПУСКИ

КРАЯ
РАЗРЫВНАРИСОВАНОЧК'Д

APPV’D
БГГ 10.02.06 ОБРАБОТАННЫЕ 

ДЕТАЛИ - +/- 0,025 
мм 
ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 ммБГГ

МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:р ГринМех ООО ПОВОРОТНЫЙ 
РЫЧАГ ВЗРЫВАЛСЯИндустриальный парк The Mill Kings CoughtonАльчестерВаркс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:5ЛИСТ 1 ИЗ 1

1

1

1

СФЕРИЧ. РОЛИКОВЫЙ
ПОДШИПНИК

ТОРЦЕВАЯ ПЛАСТИНА
ШИМ



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

16 14 15
А А

НОМЕР17
18 1

2
3

КОД ОПИСАНИЕ КОЛ-ВО.
Б 17 STC1928-2-50B

C202503
91601

ИЗГОТОВЛЕНИЕ МАХОВИКА
СТРУБЛЯЮЩИЙ ДИСК

НЕЙЛОК ГАЙКА

1
4
4

18
Б

1
4 91602B ПЛОСКАЯ ШАЙБА 4
5
6
7

81650
ЕС130-2-24
EC1523200

ВИНТ C/ПОТУПАЮЩИЙ HD
ШАЙБА ВАЛА

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ПОДШИПНИК МАХОВИКА

4
1
1

С С

8 C252120 ЗАЖИМ (ВНУТРЕННИЙ) 1
9

10
11
12
13

EC1523248
ЕС130-2-22
91203
91250
KS14980

ПРОСТАВКА
КОРПУС ПОВОРОТНОГО ВАЛА

ПРОВОЛОЧНАЯ ГУБКА
БОЛТ M12 X 50

Ключ вала

1
1
3
1
1

45
Д Д

14 EC1928109 Коническая стопорная втулка 1

Э 15

16

1-2BSW

EC1928110

1-2" Ш X 1/1-2" ДЛИН.

Конический стопорный шкив

3

1

Э

22 28
11 17

18
19

C150206/1
C150206
GNS502

ЭКСЦЕНТРИЧЕСКИЙ ВТУЛКА
НЕСУЩИЙ

СМАЗОЧНЫЙ НИППЕЛЬ

27
Ф 13 Ф

3 48
20
21

1-2inch GRUBSCREW
Шкив4

2 22
23

EC1928112
C150208

ПРИВОДНОЙ РЕМЕНЬ СПБ
Коническая стопорная втулка

2
2
3
4
1
3
1

г г

5 24

25

ЕС1928-6-43А

C252121

НАПРАВЛЯЮЩИЙ ШКИВ

Двухрядный шарикоподшипник переменного тока

1

2
28

ЧАС 26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41

ST1928-2-28
91202/Ч
91235
ЕС1928-2-70
ЕС1928-2-69
СТ1928-2-84
EC1928116
EC1928116
EC1928114
EC1928114
91270АТ
91201P
- -CUP-BUSH
Bush
Cup

НАТЯЖИТЕЛЬ РЫЧАГ
ПЛОСКАЯ ШАЙБА

БОЛТ M12 X 35
ярмо

ПРОМЫШКА НАТЯЖИТЕЛЯ
Натяжная планка

ПОЛОВИННАЯ ПРУЖИНА
ПОЛНАЯ ВИТНАЯ ПРУЖИНА
ВИЛКА НАТЯЖИТЕЛЯ
КРЕПЛЕНИЕ ШКОЛЫ

M12 X 70 ВСЯ РЕЗЬБА
ЧАСТЬ ПУНКТА 42
ЧАСТЬ ПУНКТА 42
ЧАСТЬ ПУНКТА 42
ЧАСТЬ ПУНКТА 42
ЧАСТЬ ПУНКТА 42

1
3
2
1
1
1
1
2
1
1
1
2
2
2
4
4

ЧАС

Дж Дж

11
27

К 25 25 К

24
?

6
л

42

43

C170632

C151003

Амортизатор

Коническая стопорная втулка
8 7 1

1
26 л

44
45

ТС220112
STC1928103

ШКИВ С 2 ПАЗАМИ SPA

клиновой ремень
1
227

М

12 9 33
М

46 ТС220216 Удлинитель кривошипа 1
36 47

48
KS149104
EC1928108

Ключ
Ойлитовый куст

1
111 10 35

37 33 47 46
Н Н

МОМЕНТ КРУТЯЩЕГО МОМЕНТА

100 миль
44

31
43

п 32 п

20
29 21

42
2320

вопрос

МОМЕНТ КРУТЯЩЕГО МОМЕНТА

150 миль

вопрос

41

40

30 ДОПУСКИ:
ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ: ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА ДЕБУР И
РАЗРЫВ РЕЗКИЙДОПУСКИ
КРАЯНАРИСОВАНО

ЧК'Д

APPV’D

БГГ 11.07.05 ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 0,025 мм 

ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 ммБГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:

р 40
41 ГринМех ООО ИЗМЕЛЬЧИТЕЛЬНЫЙ ДИСК И

ПРИВОД ВЗРЫВАЛСЯ39 38 Индустриальный парк The 
Mill Kings Coughton
Альчестер
Варкс B49 5QG

ДВГ НСОТ. 1928-2-50АТел.: 01789 400044. МАССА: А0
МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:5 ЛИСТ 2 ИЗ 2

EC1928111



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

А А

Б Б

С С

4 17

2 7
Д Д

16 23

Э Э

3
1

7
Ф Ф

6
г г

2
ЧАС 20 ЧАС

5

Дж Дж

4

3
К К

л л

20

М 23 М

Н Н

п п

ПЕРЕДНЯЯ ПАНЕЛЬ ИЗМЕЛЬЧИТЕЛЬНОЙ КАМЕРЫ 
СНИМАЕТСЯ ДЛЯ НАБЛЮДЕНИЯ

вопрос вопрос

ДОПУСКИ:
ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ: ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА ДЕБУР И
РАЗРЫВ РЕЗКИЙДОПУСКИ
КРАЯНАРИСОВАНО

ЧК'Д

APPV’D

БГГ 28.02.06 ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 0,025 мм 

ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 ммБГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:

р

ГринМех ООО НОЖНИЦЫ И
ВЫХЛОПИндустриальный парк The 

Mill Kings Coughton
Альчестер
Варкс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0

МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:5 ЛИСТ 1 ИЗ 2



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

А А

1

Б 7 Б

С 9 1715
С

16
Д Д

9

Э 15 Э

4

Ф Ф

НОМЕР

1
2
3
4

КОД ОПИСАНИЕ КОЛ-
ВО.

LOWER CC1
СМ220-2-31
EC1928-2-29
ЕС1928-2-31

НИЖНЯЯ ИЗМЕЛЬЧИТЕЛЬНАЯ КАМЕРА
ВЕРТИКАЛЬНАЯ РЕЗЬБА

Нижняя срезная планка
Верхняя срезная планка

1
1
1
1

г г

11
5
6
7

С170-2-37
С170-2-33
ЕС130-2-22

ЗАМОК СДВИГА
СРЕЗНОЙ ЗАЖИМ

КОРПУС ПОДШИПНИКА МАХОВИКА

1
1
1

12

18ЧАС 8

9

71230

91202/С

КОЛПАЧКОВЫЙ ВИНТ

ПЛОСКАЯ ШАЙБА

2

8

ЧАС

3

21
10 SHW12 ШАЙБА УДЕРЖИВАЮЩАЯ М12 212

Дж Дж

11
12
13
14
15

90830
90803
91001/Т
910100
91203

БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ
ПРОВОЛОЧНАЯ ГУБКА

ОБЫЧНАЯ ГАЙКА
БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ

ПРОВОЛОЧНАЯ ГУБКА

8
10
1
1
6

22 15 9
17

К 16 91240FP БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ И МЕЛКОЙ РЕЗЬБОЙ 2 К

219 17
18
19
20
21
22
23

91240
S120020
S120021
EC1523611
90802
90801P
EC1928-6-37

БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ
ОВАЛЬНАЯ ПРОКЛАДКА ВЫХЛОПНОЙ ПРОКЛАДКИ

КВАДРАТНАЯ ПРОКЛАДКА ВЫХЛОПНОЙ ПРОКЛАДКИ
ГЛУШИТЕЛЬ

ПЛОСКАЯ ШАЙБА
ОБЫЧНАЯ ГАЙКА

ГИБКАЯ ВЫХЛОПНАЯ ТРУБА ВЕРСИИ MT

4
1
3
1
8
2
1

20

л л

23 24 STC1928-63-7 ВЕРСИЯ SAFETRACK С ГИБКОЙ ВЫХЛОПНОЙ ТРУБОЙ 1

М

8
М

12 21

10

Н 9 Н

11 19 ПЕРЕДНЯЯ ПАНЕЛЬ ИЗМЕЛЬЧИТЕЛЬНОЙ КАМЕРЫ 
СНИМАЕТСЯ ДЛЯ НАБЛЮДЕНИЯ19 6

п п

11

12

вопрос 24 13 5
вопрос

14 ДОПУСКИ:
ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ: ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА ДЕБУР И
РАЗРЫВ РЕЗКИЙДОПУСКИ
КРАЯНАРИСОВАНО

ЧК'Д

APPV’D

БГГ 28.02.06 ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 0,025 мм 

ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 ммБГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:

р

ГринМех НОЖНИЦЫ И
ВЫХЛОПООО

Индустриальный парк The 
Mill Kings Coughton
Альчестер
Варкс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0

МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:10 ЛИСТ 2 ИЗ 2



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

А А

Б Б

1
С С

12
4 5

Д Д

9
6

10
Э Э

Ф Ф

г г

2

ЧАС ЧАС

НОМЕР       КОД

ST1928-1

STC1928636

ОПИСАНИЕ

ШАССИ

ГЛУШИТЕЛЬ

1

1

Дж 1

2

Дж

3
4
5

ST1928-6-35

S120021

60825

ПОДДЕРЖКА БКТ

ПРОКЛАДКА

КНОПКА HD БОЛТ

1

46
К К

6 90802 ПЛОСКАЯ ШАЙБА 16
7
8
9
10
11

90801
ST1928-6-37
90803
90801P
90835

НЕЙЛОК ГАЙКА
ГИБКАЯ ТРУБА

ПРОВОЛОЧНАЯ ГУБКА
ОБЫЧНАЯ ГАЙКА

БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ

2

11
21
24

л 11 л

5

4 12     ST1928638 1
М М

3

4
Н Н

9
10 610 9

п п

4

вопрос 8 вопрос

ДОПУСКИ:
ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ: ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА ДЕБУР И
РАЗРЫВ РЕЗКИЙДОПУСКИ
КРАЯНАРИСОВАНО

ЧК'Д

APPV’D

БГГ 08.04.06 ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 0,025 мм 

ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 ммБГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:

р

ГринМех ООО БЕЗОПАСНЫЙ ВЫХЛОП
21.07.06 ВКЛ.Индустриальный парк The 

Mill Kings Coughton
Альчестер
Варкс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0

МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:10 ЛИСТ 1 ИЗ 1

КОЛ-
ВО.

ТКАНЕВЫЙ ТЕПЛОЗАЩИТНЫЙ ЭКРАН



7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

44
А А

43

33 32 26 51 47
Б 29 Б

11 3010 33
5

С 6 7 8 С

3 32
9

14 45
Д Д

39

28
Э 2 2 Э

28

13 4
Ф Ф

г г

38 37
39 24

ЧАС ЧАС

3821
ВНУТРЕННИЙ БАК

13 42
Дж Дж

8
К 3

9
К

19

16
л 21 л

15
20 256,7132 24

0,0000
М 17 39 М

2
18

31 30
Н 26 27 25

Н

41 22 23 40 12

25
п п

28
37

вопрос вопрос

ДОПУСКИ:
ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ: ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА ДЕБУР И
РАЗРЫВ РЕЗКИЙДОПУСКИ
КРАЯНАРИСОВАНО

ЧК'Д

APPV’D

БГГ 28.10.05 ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 0,025 мм 

ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 ммБГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:

р

ГринМех ООО ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ МАКЕТ
Индустриальный парк The 
Mill Kings Coughton
Альчестер
Варкс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0

МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:10 ЛИСТ 1 ИЗ 4

24
8,

53
80

https://www.onlinedoctranslator.com/ru/?utm_source=onlinedoctranslator&utm_medium=pdf&utm_campaign=attribution


1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

А А

Б 44 Б

С 47
22

С

23

Д 39 Д

21
24

Э Э

Ф

43 36
Ф

32 29 28

г 33 г

ЧАС ЧАС

20 12
34 35 13

14
Дж 25 26 19 40

41
Дж

20
К 17 К

30
18

31 27

2
л л

М

37
М

38

Н Н

п п

вопрос вопрос

ДОПУСКИ:
ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ: ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА ДЕБУР И
РАЗРЫВ РЕЗКИЙДОПУСКИ
КРАЯНАРИСОВАНО

ЧК'Д

APPV’D

БГГ 28.10.05 ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 0,025 мм 

ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 ммБГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:

р

ГринМех ООО
ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ МАКЕТ

Индустриальный парк The 
Mill Kings Coughton
Альчестер
Варкс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0

МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:20 ЛИСТ 2 ИЗ 4



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

50
А 44 А

Б Б

С 43 С

НОМЕР КОД ОПИСАНИЕ КОЛ-ВО.

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10

ST1928-1
C251813
C170112
HP12
HP16
HP15
HP01
HP04
HP05
HP06

ШАССИ
РОЛИКОВЫЙ НАПРАВЛЯЮЩИЙ КЛАПАН

РОЛИК/ТАМННЫЙ НАСОС
1/2 R1T СТ Х 90
1/2 R2T СТ Х 90
1/2 R2T СТ Х 90
1/4 R1T СТ Х 90

1/4 R2T СТ Х C90
1/4 R2T СТ Х C90

1/4 R2T СТ Х C90

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Д Д

47 400 ДЛИН.
250 ДЛИН.
350 ДЛИН.
550 ДЛИННЫЙ

900 ДЛИННЫЙ
900 ДЛИННЫЙ

1300 ДЛИН.

33

32
Э Э

51

11 HP07 1/4 R2T СТ Х C90 1300 ДЛИН. 1
29

Ф 12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46

HP28
HP11
HP27
HP21
HP22
HP19
HP20
HP03
HP02
HP17
HP26
HP25
HP18
HP24
HP23
HP13
HP14
С200207/1
С200207/1
HP08
HP09
HP10
27063
27039
27031
ST1928-1-72A1
ST1928-1-73A1
TC220111
STC1928114
ST1928-1-105A
STC1928121
ST1928-1-445
ST1928-111
C251808
TC220103

3/4 ST HT X 90 HT 540 ДЛИННЫЙ
1/2 R1T ST X 90 850 ДЛИН.

3/4 ST HT X 45 HT 1100 ДЛИН.
3/8 R2T ST X ST 1830 ДЛИННЫЙ
3/8 R2T ST X ST 1830 ДЛИННЫЙ
3/8 R2T ST X ST 2010 ДЛИННЫЙ
3/8 R2T ST X ST 2010 ДЛИННЫЙ

1/4 R1T ST X БАНДЖО 2700 ДЛИН.
1/4 R1T ST X БАНДЖО 2050 ДЛИННЫЙ

1/2 R2T СТ Х 90
3/4 45
3/4 45

1/2 R2T СТ Х 90
2" Х 680 ДЛИН.

1 дюйм 90 HT X ST HT 2000 ДЛИН.
1/2 R1T ST X БАНДЖО 1150 ДЛИН.

1/2 R2T ST X ST 1500 ДЛИН.
ВЕРХНИЙ РОЛИКОВЫЙ МОТОР

ДВИГАТЕЛЬ НИЖНЕГО РОЛИКА
3/8 R2T СТ Х 90

3/8 R2T СТ Х 90
3/8 R2T СТ Х 90

ЗАЖИМ ДЛЯ ШЛАНГА
ЗАЖИМ ДЛЯ ШЛАНГА
ЗАЖИМ ДЛЯ ШЛАНГА

ПОЛНАЯ ГУСЕНИЦА В СБОРЕ
ПОЛНАЯ ГУСЕНИЦА Н/П В СБОРЕ

НАПРАВЛЯЮЩИЙ КЛАПАН
ВОЗВРАТНЫЙ КОЛЛЕКТОР

ВСАСЫВАЮЩИЙ КОЛЛЕКТОР
ВСАСЫВАЮЩИЙ ФИЛЬТР ВНУТРИ БАКА

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ БАК В СБОРЕ
ВОЗВРАТНЫЙ ФИЛЬТР В СБОРЕ

СОЛЕНОИД 3/8 (БЕЗ НАПРЯЖЕНИЯ)
КЛАПАН ОЗУ

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
6
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Ф

30

г 9 г

28

8 900 ДЛИННЫЙ
ХТ 380 ДЛИННЫЙ
ХТ 380 ДЛИННЫЙ

1250 ДЛИН.
5

ЧАС ЧАС

10
Дж 45 11 Дж

250 ДЛИН.
1250 ДЛИН.
1300 ДЛИН.

4
К К

3 46 15
6

л 19 л

48 49
12 16

7
24

М М

47
48
49
50
51

ТС220102
TC220110
ТС220217
ТС204920
STC1928101

СХВАТИТЬ
1/2 СОЛЕНОИД (ТРЕК/ЧИП)

3/8-ПЛАВНЫЙ КЛАПАН ПРЕДОХРАНЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ
ДЫШКА

ДВОЙНОЙ НАСОС

1
1
1
1
1

14 46

Н 13 Н

52
53

91002
81020CH

ПЛОСКАЯ ШАЙБА
КРЫШКА HD БОЛТ

2
2

п п

вопрос вопрос

ДОПУСКИ:
ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ: ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА ДЕБУР И
РАЗРЫВ РЕЗКИЙДОПУСКИ
КРАЯНАРИСОВАНО

ЧК'Д

APPV’D

БГГ 28.10.05 ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 0,025 мм 

ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 ммБГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:

р

ГринМех ООО
ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ МАКЕТ

Индустриальный парк The 
Mill Kings Coughton
Альчестер
Варкс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0

МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:20 ЛИСТ 3 ИЗ 4



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-
А ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА А

Б Б

С С

ВОЗВРАЩАТЬСЯ

ФИЛЬТР

СТАЛЬНОЙ ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ БАК

ВСАСЫВАНИЕ
ФИЛЬТР

ВОЗВРАЩАТЬСЯ МНОГООБРАЗИЕ

Д ВЕРХНИЙ РОЛИК
МОТОР

Д

ВСАСЫВАНИЕ МНОГООБРАЗИЕ

БЛИЗНЕЦ
КВ2П

НАСОС
14 куб.см/об.

Э Э

п Т

НИЖНИЙ РОЛИК
МОТОР

Ф п п Ф

Т
РУКОВОДСТВО

КОНТРОЛЬ
КЛАПАН

ДВИГАТЕЛЬ
УСТАНОВЛЕН

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ

НАСОС
C170112

г г

3/8"
КЛАПАН
C251808

СОЛЕНОИД

ОБЛЕГЧЕНИЕ

КЛАПАН

Северо-южный путь

МОТОР
О/С ТРЕК

МОТОР

ЧАС ОСУШАТЬ ЧАС

СОЛЕНОИД 1/2"
КЛАПАН

п
А А

Б Б
Дж Т Дж

СОЛЕНОИД
КОНТРОЛЬ
КЛАПАН

К К
ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ БАРАН ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ БАРАН

л

ДОПУСКИ:
ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ОТДЕЛКА: xxxxxxxxxxxx ИМЯ
БГГ

ПОДПИСЬ ДАТА
28.10.05 ДЕБУР И

РАЗРЫВ РЕЗКИЙ
КРАЯ

НАРИСОВАНО

ЧК'Д
ДОПУСКИ
ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ +/- 0,025 мм 
ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ +/- 1,0 мм

APPV’D БГГ

МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:

СХЕМА ГИДРОПРОВОДАООО "ГринМех"

Индустриальный парк The 
Mill Kings Coughton
Альчестер
Warks B49 5QG Тел.: 01789 400044

М

МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А1
МОД МОДИФИКАЦИЯ НАРИСОВАНО АППРД ДАТА

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 МАСШТАБ: 1:20 ЛИСТ 4 ИЗ 4

пПУУМчлен парламентап

3/8" ШЛАНГ
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 2
4

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

А А

НОМЕР КОД

ST1928-1

ST1928-1-73A

ST1928-1-72A

ST220-1-113

91680

ST1928-1-75

ST220-1-170

ST1928-1-36

90603

90620

ST1928-1-58

ST1928-1-50

91645F

91640F

SH0116

STC1928107

ST220-1-172

RP102

ST220102

ОПИСАНИЕ

ШАССИ

БЛИЖНЯЯ ГУСЕНИЦА В СБОРЕ

ВНЕШНЯЯ ГУСЕНИЦА В СБОРЕ

РЕГУЛИРУЕМАЯ ИЗНОСНАЯ НАКЛАДКА

БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ

ВЕРХНИЙ ФИКСИРУЮЩИЙ ШТИФТ ЦИЛИНДРА

ПРОСТАВКА ЦИЛИНДРА

ТОРЦЕВАЯ КРЫШКА

ПРОВОЛОЧНАЯ ГУБКА

БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ

ВНУТРЕННЯЯ НОГА В СБОРЕ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ ДЛЯ ШЛАНГА

БОЛТ M16 С ШЕСТИГРАННОЙ РЕЗЬБОЙ И МЕЛКОЙ 
РЕЗЬБОЙ
БОЛТ M16 С ШЕСТИГРАННОЙ РЕЗЬБОЙ И МЕЛКОЙ 
РЕЗЬБОЙ

ВИБРАЗОЧНАЯ ШАЙБА

ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ЦИЛИНДР

НИЖНИЙ КРЕПЛЕНИЕ ЦИЛИНДРА

РОЛЛПИН 8 X 40

НЕЙЛОНОВАЯ ИЗНОСНАЯ ПРОКЛАДКА

КОЛ-
ВО.

1

1

1

4

8

2

4

2

4

4

2

2

4

12

16

2

2

2

4

Б Б16 11 1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

3

С С

1

Д Д

14
Э Э

Ф Ф

15

14

14г 12 г17
18 13

13

Ч
А
С

ЧАС

Д
ж

Дж

8

К К

10 9

л л

М М

4 19
Н Н7

7 6
3 5

п п

вопрос вопр
ос2

ДОПУСКИ:ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 ммУГЛОВОЙ: 0,25
ЗАКАНЧИВАТЬ:ИМЯПОДПИСЬДАТА ДЕБУР И РЕЗКИЙДОПУСКИ

КРАЯ
РАЗРЫВНАРИСОВАНОЧК'Д

APPV’D
БГГ 12.07.06 ОБРАБОТАННЫЕ 

ДЕТАЛИ - +/- 0,025 
мм 
ИЗГОТОВЛЕННЫЕ 
ДЕТАЛИ - +/- 1,0 мм

БГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:р ГринМех ГУСЕНИЦА И 

ЦИЛИНДРВЗОРВАЛСЯООО
Индустриальный парк The Mill Kings CoughtonАльчестерВаркс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:10ЛИСТ 
1 ИЗ 1



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 2
4НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

А А

НОМЕР КОД

ЕС150018/1
ST1928128

ОПИСАНИЕ

РЕЛЕ 12 В

ЛЕБЕДКА СОЛЕНОИД

КОЛ-
ВО.

1

1

1

2Б ДОПОЛНИТЕЛЬНО Б

3 ST1928127 ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ЛЕБЕДКИ 1

С С4 ST1928-1-99 МОНТАЖНАЯ ПЛАСТИНА ЛЕБЕДКИ 1

5 ST1928126-1 НАПРАВЛЯЮЩАЯ ПЛАСТИНА 1

6
7
8

ST1928126

91235
91202

ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ЛЕБЕДКА
БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ

ОБЫЧНАЯ ШАЙБА

1
6
8

Д Д

9 91203 ПРОВОЛОЧНАЯ ГУБКА 4

Э 10
11
12

91201
91030
91002

НЕЙЛОК ГАЙКА
БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ

ОБЫЧНАЯ ШАЙБА

2
4
4

Э

13
14
15

91003
С200908/1
ST1928-1-104

ПРОВОЛОЧНАЯ ГУБКА
ДАТЧИК

ДАТЧИК/ТОРЦЕВАЯ КРЫШКА

4
2
2

Ф Ф

г г

Ч
А
С

ЧАС

Д
ж

Дж

К К
14

л л15

М
3 2 1 М

6

Н Н10
8

4 5

п п
7

вопрос воп
рос

ДОПУСКИ:ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 ммУГЛОВОЙ: 0,25ЗАКАНЧИВАТЬ:ИМЯПОДПИСЬДАТА ДЕБУР ИДОПУСКИ
КРАЯ

РАЗРЫВ РЕЗКИЙНАРИСОВАНОЧК'ДAPPV’D
БГГ 12.11.06 ОБРАБОТАННЫ

Е ДЕТАЛИ - +/- 
0,025 мм 
ИЗГОТОВЛЕНН
ЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 
1,0 мм

БГГ
р

8 12 МАТЕРИАЛ:ЗАГОЛОВОК:7 13
9 8 ГринМех ЛЕБЕДКАООО

11 Индустриальный парк The Mill Kings CoughtonАльчестерВаркс B49 5QG МАССА: НОМЕР 
ЧЕРТЕЖА.

А0МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРДДАТА Тел.: 01789 400044.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:10ЛИС

Т 1 
ИЗ 1



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

НОМЕР КОД ОПИСАНИЕ КОЛ-
ВО.

А А

1

3

4

9

10

12

13

14

ST1928-1-113

ST20004

60820

91240
ST1928-1-35

EC1928119

ЕС1523634/1
ST1928-1-82

КОНСОЛЬ ОПЕРАТОРА

РЫЧАГ ДРОССЕЛЬНОЙ ЗАСЛОНКИ

КНОПКА HD БОЛТ

БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ

Ограждение поддона

АККУМУЛЯТОР
ТРОС ГАЗА

КРЫШКА АККУМУЛЯТОРА

1

1

1

5

1

1

1

1

Б Б

С 1 С

15

16

17

60616

EC150006

ST1928-1-126

КНОПКА HD БОЛТ

МЕТАЛЛАСТИЧНАЯ ВТУЛКА

ПРОСТАВКА

2

2

2
Д 9 65 Д

12

18 91402/P БОЛЬШАЯ ПРОСТАЯ ШАЙБА 2

Э 19

20

914110

91401

БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ

НЕЙЛОК ГАЙКА

2

2

Э

21

22

24

25

26

27

28

29

ST1928-1-77

91602/B

91655

ST1928-1-77-3

ST1928-1-98

ST1928-1-76

EC150021/1

C150124

ПЛАТФОРМА

ОБЫЧНАЯ ШАЙБА

БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ

НАКЛАДКА

ПЛАТФОРМА СТОП

ТРАНСПОРТИРОВОЧНЫЙ ПИН-код

ПРУЖИННЫЙ ШТИФТ

- ВЫВОД АККУМУЛЯТОРА

1

6

2

1

2

1

1

1

3
Ф Ф

13

г г

24 22
22 22 67 4

ЧАС ЧАС

30 C150123/1 + ВЫВОД АККУМУЛЯТОРА 1
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67

91275
9120245
91201
90801П
S460714-2
91001-NYLOC
91002
91202
BUMP STOP
91601

Болт М12 х 75
ПЛОСКАЯ ШАЙБА X 45 ДИАМ.

НЕЙЛОК ГАЙКА
ОБЫЧНАЯ ГАЙКА

ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ ТРЕК/ЧИП ТОЛЬКО ДЛЯ QUADTRAK
ГАЙКА M10 ИЗ НЕЙЛОКА

ПЛОСКАЯ ШАЙБА
ПЛОСКАЯ ШАЙБА

1
2
6

12
1
4

10
10
2
2

29
30

Дж Дж

15
28

К Нейлоковая гайка M16 27 К

60 65
л л

М М

20

18
Н 14 Н

17
65

9
п п

64 16 26 19
10

вопрос вопрос

21
ДОПУСКИ:

ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ: ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА ДЕБУР И
РАЗРЫВ РЕЗКИЙДОПУСКИ
КРАЯНАРИСОВАНО

ЧК'Д

APPV’D

БГГ 12.12.06 ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 0,025 мм 

ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 ммБГГ
МАТЕРИАЛ:

р 25 ЗАГОЛОВОК:

ГринМех ООО
ПЕРЕДНЯЯ ЧАСТЬ ВЗРЫВАНА

Индустриальный парк The 
Mill Kings Coughton
Альчестер
Варкс B49 5QG

НОМЕР ЧЕРТЕЖА.
Тел.: 01789 400044. МАССА: А0

МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:10 ЛИСТ 1 ИЗ 2



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 2
4

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

А А

1

Б НОМЕР КОД

ST1928-1-113

ОПИСАНИЕ

КОНСОЛЬ

КОЛ-
ВО.

1

Б

1

2
3

4

N91204
91275
91202/N

БОЛЬШАЯ ПЛОСКАЯ ШАЙБА M12
БОЛТ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ

БОЛЬШАЯ ПРОСТАЯ ШАЙБА

4
1

2
С С

8

8 5

6

91201
ST1928-1-62

НЕЙЛОК ГАЙКА

РЫЧАГ УПРАВЛЕНИЯ

1

2
Д Д

7
8

9

ST1928-1-61-1
ST1928-1-127
ST1928-1-54

РЫЧАГ ШТОКА
РУЧКА

ТОП ЛИНК БКТ

2
3
1

7
30

Э
32 31

10

11

12

13

14

ST1928-1-54-1

ST1928-1-52-1

ST1928-1-116

ST1928-1-59

ST1928-1-119

ПОДДЕРЖКА ШПИНДЕЛЯ

КРЕПЛЕНИЕ ТРУБКИ

ПОВОРОТНАЯ ТРУБКА
РУКОЯТКА 60 ММ

ПОВОРОТНАЯ ТРУБКА

1

3

1

6

1

Э

7
2

4
3

Ф Ф
6

15
16
17

ST1928-1-120
ST1928-1-128
ST1928-1-52

ПОВОРОТНЫЙ ПИН
ШПЛИНТ

НС ЛИНК БКТ

1
3
1

г г

18

19

20

21

22

ST1928-1-53

ST1928-1-118

ST1928-1-60

ST1928-1-117

STC1928104

ОС ЛИНК БКТ

ПОВОРОТНАЯ ТРУБКА

РУКОЯТКА 40 ММ

ПОВОРОТНАЯ ТРУБКА

M8 ДЛИННАЯ ШПИНА И ШТИФТ

1

1

2

1

12

Ч
А
С

ЧАС9

2 33

Д
ж

24
24 2 Дж

4 5
16 23 STC1928104 ШПИЛЬКА M8 С ДЛИННОЙ ШПИЛЬКОЙ 12

24
25
26

ST1928-1-124
90801P
ST1928-1-123

ВЕРХНЯЯ ТЯГА
ОБЫЧНАЯ ГАЙКА

ЦЕНТРАЛЬНАЯ ТЯГА

2
12
2

К 15 К

26 27

28

ST1928-1-122

ST1928-1-121

ПОВОРОТНЫЙ ПИН

ПОВОРОТНЫЙ ПИН

1

1
л 14 л

29
30
31

ST1928-1-125
ST20004

S460714/2

ШТОК КЛАПАНА
РЫЧАГ ДРОССЕЛЬНОЙ ЗАСЛОНКИ

ТРЕК-ЧИП-ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ

2
1
1

12

26

М М32

33

STM10016

ST220-1-145
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ ВХОДА-ВЫХОДА ТРЕКОВ L&R

КРЫШКА

2

1

27
Н

17 29
22 Н18

п п

29

23

вопрос
28

вопр
ос

ДОПУСКИ:ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 ммУГЛОВОЙ: 0,25
ЗАКАНЧИВАТЬ:ИМЯПОДПИСЬДАТА ДЕБУР И РЕЗКИЙДОПУСКИ

КРАЯ
РАЗРЫВНАРИСОВАНОЧК'Д

APPV’D
БГГ 12.12.06 ОБРАБОТАННЫЕ 

ДЕТАЛИ - +/- 0,025 
мм 
ИЗГОТОВЛЕННЫЕ 
ДЕТАЛИ - +/- 1,0 мм

21 БГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:р 19 ГринМех ООО ОПЕРАТОР

КОНСОЛЬ
Индустриальный парк The Mill Kings CoughtonАльчестерВаркс B49 5QG НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.МАССА:

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:10ЛИСТ 
2 ИЗ 2



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 2
4

НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-

А А

Б НОМЕР   КОД

ST1928-1-43

ОПИСАНИЕ

СТАЛЬНОЙ ТОПЛИВНЫЙ БАК

КОЛ-
ВО.

1

Б

1

2 ST1928-1-434 ЗАЛИВНАЯ ГОРЛОВИНА 1

С
3
4

HOSE
STC1928120

ШЛАНГ 2 ДЮЙМА Х 500 ДЛИН.
ЗАЖИМ ДЛЯ ШЛАНГА 63 ММ

1
2 С6

5

6

STC1928122

STC1928109

СОДЕРЖАНИЕ

ЗАКРЫВАЮЩАЯСЯ КРЫШКА НАЛИВНОЙ 
ЗАПРАВКИ

1

1

Д 7 1-4-1-4 BANJO ФИТИНГ ДЛЯ ШЛАНГА I-4" BANJO X 1 Д
8
9

PIPE
ЕСМ15044/4

СЛИВНАЯ ТРУБА 1-4 ДЮЙМА Х 1350 ДЛИН.
ЗАЖИМ ДЛЯ ШЛАНГА 12 ММ

1
2

2 2 10 1-4-1-4M BANJO БАНДЖО 1-4 дюйма X 1-4 дюйма 1
11
12
13
14

1-4-516 HT
1bw
1-14R
5-16X150

1-4 X 5-16 ДЮЙМОВ

ПЕРЕХОДНИК 1" Х 1-4"1-ДЮЙМОВАЯ ПРИКЛЕИВАЕМАЯ ШАЙБА

ВСАСЫВАЮЩАЯ ТРУБА Х 150 ДЛИН.
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ос
ДОПУСКИ:ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 ммУГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ:ИМЯПОДПИСЬДАТА ДЕБУР И РЕЗКИЙДОПУСКИ

КРАЯ
РАЗРЫВНАРИСОВАНОЧК'Д

APPV’D
БГГ 12.12.06 ОБРАБОТАННЫЕ 

ДЕТАЛИ - +/- 0,025 
мм 
ИЗГОТОВЛЕННЫЕ 
ДЕТАЛИ - +/- 1,0 мм

БГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:р ГринМех ООО БЕЗОПАСНАЯ 

ПУТЬТОПЛИВНЫЙ 
БАК

Индустриальный парк The Mill Kings CoughtonАльчестерВаркс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 МАСШТАБ: 1:5ЛИСТ 

1 ИЗ 1
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ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ+/- 0,25 ммГринМех ООО ЗАГОЛОВОКST1928 ЭЛЕКТРИКА л
Индустриальный парк Милл, Кингс Коутон, Алчестер, 
УорксА РДС КОНТРОЛЛЕР ДОБАВЛЕН 15.03.07 БГГ Проблема
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Лист
1 ИЗ 1ИЗГОТОВЛЕННАЯ ЧАСТЬ/+ S - 1,0 мм Б49 5QG
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Модификации ЧКД
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НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-
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ПЕРЕДНЯЯ РЕШЕТКА SAFETRACK
БОКОВОЙ ГРИЛЬ «ОФЗАЙД»
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1
2

вопрос вопрос

ДОПУСКИ:
ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ: ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА ДЕБУР И ДОПУСКИ
КРАЯ
РАЗРЫВ РЕЗКИЙНАРИСОВАНО

ЧК'Д

APPV’D

БГГ 4.10.06
  16       BIGHEAD RIVET МОНЕЛЬ ПОП ЗАКЛЕПКА 7 ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 0,025 мм 

ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 ммБГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:

р

ГринМех ООО БЕЗОПАСНОСТЬ 
КАПОТАИндустриальный парк The 

Mill Kings Coughton
Альчестер
Варкс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0

МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.
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НЕ МАСШТАБИРУЙТЕ – ЕСЛИ СОМНЕВАЕТЕСЬ, СПРАШИВАЙТЕ. ПРОЕКЦИЯ 1-ГО УГЛА РАЗМЕРЫ В ММ ПРОГРАММА №:-
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ДОПУСКИ:

ЛИНЕЙНЫЙ: 0,025 мм
УГЛОВОЙ: 0,25

ЗАКАНЧИВАТЬ: ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА ДЕБУР И
РАЗРЫВ РЕЗКИЙДОПУСКИ
КРАЯНАРИСОВАНО

ЧК'Д

APPV’D

БГГ 4.12.06 ОБРАБОТАННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 0,025 мм 

ИЗГОТОВЛЕННЫЕ ДЕТАЛИ - +/- 1,0 мм9 БГГ
МАТЕРИАЛ: ЗАГОЛОВОК:

р

ГринМех ООО РАЗГРУЗОЧНЫЙ ЖЕЛОБ
ВЗОРВАЛСЯ6 Индустриальный парк The 

Mill Kings Coughton
Альчестер
Варкс B49 5QG МАССА: НОМЕР ЧЕРТЕЖА. А0

МОД МОДИФИКАЦИЯ ДРН АППРД ДАТА Тел.: 01789 400044.
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